
Complete Turnkey Biodiesel Factory 
 

• 2400 (US) Gallons per day 
• Runs entirely on Biodiesel or house power 
• (2) 7.5 kw diesel generators 
• Spark free air powered methanol mixer and 

pump 
• Powerful  gear pump and waste pump 
• (2) Basket Filters to filter feedstock and polish 

biodiesel (down to 1 micron) 
• Durable stainless steel flooring 
• Automatic valves on tanks 
• Containerized plug and play design 
• Powerful diesel powered burner to heat 

feedstock 
• Transparent plumbing for visual processing 
• Liquid‐solid centrifuge 
• Liquid‐liquid centrifuge 
• (4)20’x8’ cargo containers 
• 4000 gallons feedstock prep/storage or 

biodiesel settling tanks with heat and 
filtration 

• (2) Explosion proof hazmat storage containers 
(each stores up to 3000 gallons of methanol) 

           

 

 

 

 

 



PNE T-50 

 

• 4000 gallons of storage (2) 2000 
(US) gallon tanks 

• Electric immersion heaters 
• Basket Filters 
• Automatic Valves on tanks 
• Perfect for feedstock prep 

(filtering and dewatering) 
• Use as feedstock storage or as 

biodiesel settling tanks 
• Connects to PNE‐50 processor 
• Containerized in a 20’x8’ cargo 

container  

PNE M-BOX 

 

• Explosion Proof Hazmat storage 
• 4” Insulated steel walls 
• 2 hour fire rating 
• 20’x8’ cargo container 
• Secondary containment 
• Stores up to (10) 275 gal totes for 

a total storage of 2750 gallons 
• Use to store methanol legally and 

safely 
• (2) are included in this package 
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